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Uyari: Valflerin ayarlanmasi ve bakimi sadece ehliyetli personel tarafindan yapilmalidir. Yetkisiz kimselerin uygulamalari yaranmaka-
ra, yasam kayiplarina ve ekipmanin zarar gérmesine neden olabilir. ic parcalrarin bakimindan énce, elektrik baglantisinin kesildigi-
ne, kUresel vananin kapatildigina ve valf icindeki basincin sifirlandigina emin olunmalidir. Ani basing artimlar deformasyonlara ve
akiskan sigramalari nedenleriyle yaralanmalara sebep olabilir.

L10 Tanimlama: L10 Basing Kilit Valfi; kendi kendine kapanan manuel inis valfi iceren, hidrolik asanséler icin tasarlanmis, solenoid
vasitasiyla kontrol edilen bir ¢cek valftir. Amaci, yukari hareket sirasinda pompa Unitesinden (A) silindre (B) akiskan gecisine musade
etmek ve diger yonde, B den A ya akisi Uzerindeki bobin enerjilendirilene kadar énlemektir. L10 basing hattina istenen pozisyonda
baglanbilir.

L10 ana silindir hattinda asansér kontrol valfine yakin bir yere yerlestirilerek, ana kontrol valfinde meydana gelebilecek elektriksel
veya mekanik arizalara karsi asansorlin asagi hareketini dnleyerek, inis sistemi icin yedek emniyet valfi olarak kullanilabilir (UCM).

Diger bir uygulama, L 10 nin direk olarak hidrolik silindir ¢ikisina baglanarak, akiskanin sikismasi dolayisiyla hidrolik asansor sisteminde
meydana gelen ziplamalarin dnlenmesidir.

2:1 aktarma oranli asansorlerde kullanilan Gevsek Halat Valfi icin (LK) opsyoneldir. Bu valf, kabinin fren sistemi veya tamponlar tara-
findan tasinmasi halinde pistonun alcalmasini énleyerek, gevsek halt durumunun olusmasina mani olur.

Teknik Veriler: " L10 3" L10 12" L10 2"L10 21" L10
Akis Araligr maks.: l/dk 80 125 400 800 1400
Isletim Basinci min./maks.: bar 10-100 10-100 10-100 10-80 10-70
Patlama Basinci: bar 500 500 500 450 365
LH icin Tank Baglantisi TN a" a" 2" " 1"
Agirlik: kg 0,8 14 2,5 4,2 7.0
PB Silindir basing portu: G 4" Ya" Ys" Ys" Ya"
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Dikkat: Manuel inis i¢cin TN'yi tanka baglayiniz.

T—Z  Serbest Akis. Bobin LE'ye glic verilmez. olasi AC bobinleri: 24 V/1,8 A; 42 V/1,0 A; 110 V/043 A; 230 V/0,18 A;
Z-T  Akis yalnizca bobin LE'ye guc verildiginde gerceklesir.  ©olast dogru akim bobinleri: 12 V/2,0 A; 24 V/11A; 42V/0,5 A; 48 V/0,6 A; 80
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@ Basing Kilit Valfi (UCM/A3 Valve) L10

Bekleme pozisyonu: L10 valfi bekleme pozisyonunda iken solenoid LE enerjisi kapatilmis, LV akis kilavuzu kapali konumda ve silin-
dirden tanka akis 6nlenmis durumdadir.
Yukari Hareket: Pompa motoru vasitasiyla yukari hareket sirasinda hidrolik akiskan A baglantisindan valfe girer, LV akis kilavuzundan
gecerek B baglantisindan ana silindre ulasir. Solenoid LE enerjilendirilmez.
Asagi Hareket: Asansorin asadl hareketiicin L10 Gzerindeki bobin ‘LE’ ve ana kontrol valfi (6r. EV100) Gzerindeki bobinlerden yaklasik
0.5 saniye dnce enerjilendirilmelidir. Bunun sonucunda LV ¢ek valfi acilarak akiskanin silindirden ana kontrol valfine akisi saglanir. Aksi
taktirde L10 ile ana kontrol valfi arasindaki basing asiri duserek L10 valfinin agilmasina mani olabilir. Bu durumda asansor yukari yonde
cok kisa calistirilarak veya el pompasi yardimiyla aradaki basing esitlenmelidir. Bu basinglandirma islemi ana kontrol valfinde sizinti
olmasi durumunda da gerekli olabilir.
L10 Gzerindeki LE bobininin enerjisi, kontrol valfinin Gzerindeki inis solenoidinin (6r. EV100 icin D sol.) enerjisinin kesilmesinden he-
men sonra kesilir. Boylece sirasiyla EV 100 ve L10 de yer alan X ve LV akis kilavuzlarinin kapanmasi saglanir.
Basing diismesi: L10 valfindeki basing dusmesi valfin blayuklugtne ve akiskan debisine badli olarak dedisir. Kullanilan boru/hortum
ebatlari ve baglanti elemanlar da basing dusmesine etki ederler. Ana kontrol valfinin minimum calisma basingl hesaplanirken L10
valfinden dolayi olusacak basin¢g dusmesi hesaba katilmalidir.
Ayarlar

Manuel Asagi Hereket: Acil durumlarda kendi kendine kapanan Manuel inis Valfi (LH) acilarak asansér alcaltilir. Pilot kumandali LY
valfi yardimiyla alcalma hizi ayarlanbilir. LH acgildiginda akiskan tank portuna bagdlanan bir hortum vasitasiyla tanka akar. Hortumun
buayuklugu TN tank portundan kiticik olmamalidir. Aksi halde manuel asagi hareket gerceklesmeyebilir.
Hava alma: L10 valfini sisteme bagladiktan veya servisten sonra duzgun c¢alisabilmesi i¢cin Manuel inis vanasinin acilmasi veya sole-
noid tupunun gevsetilerek yag cikisi gelene kadar havanin alinmasi yeterlidir.
Manuel inis Hizi LY (34", 1%2", 2" ve 2¥2" valfler): 'iceri’ dogru cevirme (saatin yoniinde) yavas, 'disari’ dogru cevirme hizli alcaltma saglar.
Gevsek Halt Valfi LK: LK 3mm allen anahtar yardimiyla, LK vidasini yUksek basinglar icin iceri dogru ve alcak basinglar igin disari dog-
ru gevirerek ayarlanir. LK tamamen iceri ve sorasinda yarim tur disari vidalandiktan sonra LE bobinine eneriji verildiginde bos kabin
kendi kendine algalmalidir. Kabin en alt katta tamponlar Uzerine oturdugunda, silindir pistonunun algalmamasi gerekir. Bunun igin K
tamamen iceri vidalanir. Manuel alcalma valfi acik turularak, K vidasi piston al¢calmaya baslayincaya kadar acilir ve sonrasinda yarim
tur daha sikilarak birakilir.

Fonksiyonel test
L10 basing kilit valfinin fonksiyonelligini kontrol etmek icin bobin LE 'nin enerjisi inis sirasinda kesilebilir. Alternatif olarak, tespit so-
munu MM cikararak ve solenoid bobini M'yi manuel olarak kaldirarak da test edilebilir.
Uyari! Bobin M solenoid tupU DR’'den ¢ikartildiginda, gug verilmis bobin yaklasik 10 saniye sonra asiri Isinmaya baslayacaktir, bobinin
uzun sUre acgikta enerji altinda birakilmasi yanmasina neden olur.
Test sonrasnda, L10 ve kontrol valfi arasindaki baglanti hattinda basing dismesi olusabilir. Asansoru isler hale getirmek icin baglanti
hattinin tekrar basinglandirilmasi gerekir. Bu, kabini yukari yonde hareket ettirmek igin el pompasi kullanarak yapilabilir. L10 ve kontrol
valfi arasindaki basincin yuksek oldugu, or. i¢ sizintidan dolayi, durumlarda da hatti basinclandirmak gerekli olabilir.
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Hareket durumu L10 bobinine gli¢ temini
Yukari gidis ve otomatik seviyeleme kapali
Asagi gidis ve otomatik seviyeleme acik
Kapi kapaliyken durma enerji tasarrufu icin guc

kapatilabilir
Kapilar agikken istenmeyen yukari ¢ikis | hareket senséru tetiklendiginde

motor kapali
Kapi acikken istenmeyen asagi hareket | hareket senséru tetiklendiginde

gug¢ kapali
Acil indirme acik
Acil manuel indirme manuel tahrik
El pompasi islemi kapali
No. Parca Listesi Bakim /
LF Flans L10'un dizenli olarak servis edilm- L10 1%2"-21" LFG LVO LVB LUO LVF
LFO  O-Ring esi gerekli degildir. L10'un yilda en G 12" - capini kigult- T
LB Kire az bir kez denetlenmesi tavsiye edilir. meden %2" boru tesisat LV
LVF Yay-akis kilavuzu I¢ sizinti tespit edilirse, ilk olarak so- kullanilmasi tavsiye edilir
LFG Ak kilavuzu lenoidin altindaki 'LE’, ‘DS’ ve ‘DN’ (18x15)
LVO O-Ring akis kilavuzu parcalarini, ardindan LV, LY ve son Hidrolik Devre
LVB Govde-akis kilavuzu olarak LH'deki O-ringleri kontrol edin.
LUO  O-Ring akis kilavuzu FH filtresi (istege bagl) bakim sirasinda L10 EV 100
LH Manuel Alcaltma kontrol edilmeli ve temizlenmelidir. valfi valfi
LY Manuel Algaltma Hiz Ayari Kontrol Elemanlari TN
HO Seal-Manuel algalt. (5.28x1.78)| Lv Kontrol .Valﬁ
MM Somun LH Manuel Indirme —
M Bobin ) LK Gevsek Halat Valfi (opsiyon) T z
DR Tub-solenoid LE Solenoid
MO O-Ring solenoid PB  Basing Olcer girisi (silindir basinci) PB
DF Yay-solenoid LY Manuel inis Hizi Ayar (%" L10'de bulunmaz)
DN Igne-solenoid 4
DK Cekirdek-solenoid Baglantilar
gg Bc_)r:nalt-sol%nmd T  Kontrol Valfi Baglantisi
FH F'lf S0 e”ﬁ', gi Z  Ssilindir Baglantisi T [ LE
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