EV 100

Hizli Ayarlama islemi
(kabin bosken)

Solenoid bobinleri

EV 100 valflerinin ayari, katlar arasinda birgok seyahat yapmak yerine, bobin baglati somunlari gikartildiktan sonra bobinleri yerlerinden
cikarip-takarak hizli bir sekilde yapilabilir. Bdylece bircok ayar kabinin katlar arasinda bir tek seyahati ile gergeklestirilebilir. Burada dikkat
edilmesi gereken husus, enerjilendiriimis olan bobin solenoid tuplnden ¢ikarildiktan 20 saniye sonra isinmaya baslar. Eger bobin
tutulamayacak kadar isinirsa, solenoid tlpunin Uzerine geri yerlestiriimeli ve diger ayarlar asansoériin katlar arasinda hareketi sirasinda
yapilmalidir.

Makina odasindan kabinin gé6zlemlenememe durumu
Eger kabin ayarlama sirasinda gézlemlenemiyorsa, hizlanma ve yavaslama zamanlari, kabinin hizi degistiginde valf icinde meydana gelen
turbilans sesinden anlasilabilir. Kabin bogken hizlanma ve yavaslama zamanlari yaklagik 2.5 saniye olmalidir. Bu 2, 3, 6 ve 8 numarali

ayarlar igin gegerlidir.
CIKIS

ON AYARLAMA (2, 3, 5 ve S ayarlari tamamen igeri vidalanmali ve asagidaki tablodaki kadar agiimalidir)

EV 100 %,” EV 1001 °%.” -2 %" Anahtar
Ayar No.1 Flang yuzinde Flang yuzinde 5 mm
Ayar No. 2 1.5 tur disari 2 tur disari 3 mm
Ayar No. 3 1.5 tur disari 2.5 tur disari 3 mm
Ayar No. 4 Flans yuzinde Flans yizinde 5 mm
Ayar No. 5 1.5 tur disari 2.5 tur disari 3 mm
Ayar No. S 1.5 tur disari 1.5 tur digari 3 mm

Ayar No. 1 — Pilot basinci ayari (Devir-daim zamani)

A bobinini ¢gikartin ve pompa motorunu calistirin. Eger kabin yukari tirmaniyorsa No.1 ayari kabin duruncaya kadar disari ¢evrilmelidir. Eger
kabin hareket etmiyorsa, kabin harekete baslayincaya kadar No.1 ayari igeri gevrilmeli ve sonrasinda kabin duruncaya kadar disari
cevrilmelidir. Son ayar olarak No.1 ayari yarim tur disari gevrilerek birakilmalidir.

BU AYAR ILE YUKARI SEVIYELEME YAPMAYINIZ! Bos ve dolu kabin arasindaki seviyeleme hizlari arasindaki fark asiri olacaktir.

Ayar No. 2 — Cikig-hizlanma

A bobinini yerine takin. Pompa motorunu, A ve B bobinlerini enerjilendirin (¢ikis komutu). Yukari dodru hizlanmayi gézlemleyin. Eger cok
gabuk hizlaniyorsa No.2 ayarini ¢ceyrek tur igeri dogru ceviriniz. Eger ¢ok yavas hizlaniyorsa No.2 ayarini geyrek tur digsari dogru geviriniz.
Bu islemi hizlanma istenen degere ulasincaya kadar tekrarlayiniz. Hizlanma zamani yaklasik 2.5 s olmalidir.

Ayar No. 4 — Cikig-seviyeleme

B bobinini yerinden ¢ikarin. Pompa motorunu ve A bobinini enerjilendirin (¢ikis-seviyeleme komutu). No.4 ayari flans yuzu ile bir seviyede
iken kabin normal olarak seviyeleme yapacaktir. Eger seviyeleme hizi gok ylksek ise No.4 ayarini igeri dogru istenen hiz elde eilindeye
kadar ceviriniz. Eger seviyeleme hizi gok distk ise No.4 ayarini disari dogru geviriniz. Tavsiye edilen seviyeleme hizi 0.05m/s dir.

Ayar No. 3 — Cikig-yavaslama

B bobini halen yerinden ¢ikmis durumda iken pompa motorunu ve A bobinini enerjilendirin (gikis-seviyeleme komutu).

Kabin yukari dogru seviyeleme hizinda hareket edecektir. ilk dnce No.3 ayarini seviyeleme hizi artincaya kadar igeri dogru ve daha sonra
No.3 ayarini seviyeleme hizi eski seviyesine gelene kadar disari dogru geviriniz. B bobinini yerine takin ve katlar arasi normal bir seyehat
yapin. Yukari dogru yavaglamayi gozlemleyiniz. E§er gok zaman aliyorsa No.3 ayarini ¢eyrek tur disari dogru geviriniz. Eger ¢ok gabuk
yavasliyorsa No.3 ayarini ¢ceyrek tur igeri dogru geviriniz. Bu igslemi yavaslama istenen degere ulasincaya kadar tekrarlayiniz. Yavaglama
zamani yaklasik 2.5 s olmalidir.

Ayar No. 5 — Cikis-yumusak durma

A bobinini yerinden cikarin. Pompa motorunu enerjilendirin. Kabin hareket etmemelidir. Ilk dnce No.5 ayarini kabin harekete baslayincaya
kadar igeri dogru ve daha sonra kabin duruncaya kadar disari dogru ¢eviriniz. A bobinini yerine takiniz. Pompa motorunu ve A bobinini
enerjilendiriniz. Kabin yukari dogru seviyeleme hizinda hareket edecektir.

A bobinini el ile kaldirarak kabinin durmasini kontrol ediniz. Eger durma cok sert ise No.5 ayarini igeri dogru Y4 tur geviriniz. E§er durma gok
yumusak ise No.5 ayarini ¥4 tur disari dogru geviriniz. Bu islemi durma iglemi istenen degdere ulagincaya kadar tekrarlayiniz.

S Yiiksek Basing Valfi

S vidasini vida basi 2 mm disan gikacak gekilde digar dogru ceviriniz. Silindir hattindaki kiresel vanayi kapatiniz ve manuel algaltma
vanasini (H) agarak i¢ basinci sifira disuriniz. Yukar cikis komutu vererek pompa motorunu, A ve B bobinlerini enerjilendiriniz. Valf
basinci manometreden okunabilir. Valf basincini arttirmak icin S vidasini igeri dogru ceviriniz. Basing ayarini dislirmek igin ise S vidasini
disari dogru geviriniz ve pompa calisiyorken manuel algaltma vanasini %2 saniye acarak icerde kalmis basinci giderdikten sonra
manometreden okuma yapiniz.




EV 100

Hizli Ayarlama islemi
(kabin bogken)

iNiS

ON AYARLAMA (7 ve 8 ayarlari tamamen igeri vidalanmali ve asagidaki tablodaki kadar agilmalidir)

EV 100 %,” EV1001°%”"-2%" Anahtar
Ayar No.6 1.5 tur digari 1.5 tur digari 3 mm
Ayar No. 7 Flang yuzinde Flang yuzinde 5 mm
Ayar No. 8 1 tur disari 1.5 tur digari 3 mm
Ayar No. 9 Flans yizinde Flans yuziinde 5 mm

Ayar No. 8 — inis-yavaslama

C ve D bobinlerini enerjilendirin (inis komutu).

Kabin tam hiza ulastiginda C bobinini el ile yerinden kaldirarak kabinin yavaglamasini gézlemleyiniz. Eger yavaglama slresi ¢gok uzun ise
No. 8 ayarini a tur disari dogru geviriniz. Eger yavaslama suresi ¢ok kisa ise No. 8 ayarini % tur igeri dogru geviriniz. Bu islemi yavaslama
suresi istenen degere ulasincaya kadar tekrarlayiniz. Yavaslama zamani yaklasik 2.5 s olmalidir.

Ayar No. 6 — inis-hizlanma

No. 6 ayarini tamamen igeri vidalayip inis komutu verin (C ve D bobinlerini enerjilendirin).

Kabin hareket etmeyecektir. No. 6 ayarini yavascga agarak kabinin asagdi dogru hizlanmasini saglayiniz. Eger hizlanma siiresi ¢ok uzun ise
No. 6 ayarini % tur disari dogru geviriniz. Eger hizlanma siiresi ¢ok kisa ise No. 6 ayarini % tur igeri dogru geviriniz. Bu islemi hizlanma
suresi istenen degere ulasincaya kadar tekrarlayiniz. Hizlanma zamani yaklasik 2.5 s olmalidir.

Ayar No. 7 — inig-tam hiz

inis komutu verin (C ve D bobinlerini enerjilendirin).
Kabinin inis hizini gézlemleyiniz. No. 7 ayarini iceri dogru gevirerek tam hiz azaltilir, disari dogru gevirerek tam hiz yukseltilir.

Ayar No. 9 — inig-seviyeleme hizi

C bobinini gikartin ve inis komutu verin (D bobinini enerjilendirin).
Kabin seviyeleme hizinda hareket edecektir. No. 9 ayarini iceri dogru cevirerek seviyeleme hizi azaltilir, disari dogru gevirerek seviyeleme
hizi yukseltilir. Tavsiye edilen seviyeleme hizi 0.05m/s dir.

inis-durma

Solenoid C nin enerjisi kesik oldugu halde solenoid D nin enerjisi kesildiginde kabin 8 numaral ayara bagli olarak durur ve bagka bir ayar
gerektirmez.

KS Gevsek Halat Valfi: KS 3mm allen anahtar yardimiyla, K vidasini yiksek basinglar igin iceri dogru ve algak basinglar igin disari dogru
cevirerek ayarlanir. Kabin tamponlar Gzerine oturduktan sonra K tamamen igeri ve sonrasinda piston asagiya inmeye baslayana kadar
disari gevrilir. Sonrasinda yag soguk iken kabinin istenildigi gibi algalmasina olanak saglamak icin yarim tur iceri gevrilmelidir.

Acil Algaltma Valfi (H): Manuel olarak yapilan algalma hizi ile D bobini ile gergeklestirilen seviyeleme hizli aynidir.

Dikkat: Enerjilendiriimis bobinler solenoid tiplerinden ¢ikarildiktan 20 saniye sonra isinmaya baslarlar. Bobinlerin dayanabilecekleri
maksimum sicaklik 120°C dir (bkz. i).

a) ilk olarak, allen anahtari ayar (izerine yerlestiriniz.

b) Asansori galistiriniz.

c) Uygun bobini el ile kaldirarak asansoériin reaksiyonunu gézlemleyiniz.

d) Gerekli ayarlamayi yapiniz.

e) Bobini solenoidin Gizerine yerlestirerek asansorin istenen hiza ulasmasina miisade ediniz.

f) Bobini tekrar kaldirarak yeni ayarlamaya gore asansérin davranisini test ediniz.

g) Bu iglemi gerekli oldugu kadar tekrar ediniz. Normal olarak, bu islem asansorin katlar arasinda seyehati sirasinda 2 ile 5 kez
tekrarlanabilir. Bobin enerjilendirildiginde elde tutulmalidir. Enerjilendirilmis bobinler bir tarafta birakilmamalidir. Aksi taktirde isindiklari
fark edilemez.

h) Eger bobin tutulamayacak kadar isinirsa, solenoid tipunin Uzerine geri yerlestiriimeli ve diger ayarlar asansérin katlar arasinda
hareketi sirasinda yapilmalidir.

i) Bobinin icine 14-17mm capinda ve 50mm uzunlugunda bir demir veya el aleti yerlestirerek bobinlerin isinmasi yavaslatilabilir.



