operagdo ndo autorizada pode causar ferimentos, acidentes fatais ou danos materiais. Antes da manutencao das pecgas internas,

@ Adverténcia: Os novos ajustes e a manutencao devem ser realizados somente por pessoal técnico qualificado em elevadores. Uma

deve ser assegurado que a tubulacdo do cilindro esta fechada, a alimentacéo de corrente elétrica do elevador esta desligada e a
presséo na valvula tenha sido reduzida a zero através da valvula de saida de emergéncia.

Ajuste PARA CIMA

Os blocos de comando ja estao ajustados de fabrica. Verificar o funcionamento elétrico antes de alterar os ajustes. Para testar se a bobina magnética
esta sob tensdo, remover a porca sextavada e levantar levemente a bobina - a forga de atrac&o deve ser perceptivel.

Ajustes de saida: Ajuste 1 & 4 nivelado com o flange. Eventualmente so necesséarios um ou dois giros para um ou para o outro sentido. Ajuste 2, 3 &
5 girar completamente para dentro e, em seguida, dois giros para fora. Eventualmente é necessario dar um giro para um ou para o outro sentido.

EVO

1.

Vélvula de passo: Se a bomba estiver funcionando com a cesta de transporte descarregada, a cesta deve permanecer parada por 1
até 2 segundos antes da aproximacdo. Girar o estrangulador 1 ‘para dentro* (sentido horario) causara um tempo de atraso mais curto,
‘para fora’, um tempo de atraso mais longo.

. Aproximagao para cima: Com a bomba em funcionamento, o elevador acelera de acordo com o estrangulador 2. Girar o estrangulador

2 ‘para dentro’ (sentido horério) causard uma aproximacéo suave, ‘para fora’, uma aproximagao dura.
Imobilizagdo acima: O motor é desligado. Eventualmente, a imobilizagdo do elevador sera dura. Nenhum ajuste.

Alternativa com passagem: O motor é desligado. Devido @ massa centrifuga - Efeito da unidade de bomba - 0 elevador passa o andar
desejado em alguns centimetros. Ao passar, a bobina de percurso lento é acionada para baixo D e o elevador retorna ao andar de baixo.

S Vélvula de sobrepresséo: Girando ‘para dentro’ causara uma pressdo maxima mais elevada, ‘para fora’, uma pressdo maxima mais

baixa. Apos girar ‘para fora’, abrir a saida de emergéncia H por um momento.
Verificag8o davalvulade sobrepresséo: N&o fechar repentinamente atorneira de fechamento com abombaem funcionamento!

EV1

. Valvula de passo: Se a bomba estiver funcionando com o cesto de transporte descarregado e a bobina A estiver sob corrente elétrica,

o cesto de transporte deve permanecer parado 1 até 2 segundos antes da aproximacédo. Girar o estrangulador 1 ‘para dentro‘ (sentido
horario) causara um tempo de atraso mais curto, ‘para fora’, um tempo de atraso mais longo.

. Aproximagéo para cima: Com a bomba em funcionamento e a bobina A acionada (como em 1.), o elevador acelera de acordo com o

estrangulador 2. Girar o estrangulador 2 ‘para dentro’ (sentido horario) causara uma aproximagao suave, ‘para fora’, uma aproximagao
dura.

. Imobiliza¢&o acima: No andar escolhido, a bobina A seréa desligada da corrente elétrica. O elevador ser4 imobilizado, de acordo com

o0 estrangulador 5. ‘para dentro* (sentido horéario) causara uma imobilizagéo suave, ‘para fora’, uma imobilizagdo mais rapida

Alternativa com passagem: Com uma velocidade relativamente alta, o elevador passara alguns centimetros do andar de parada. Ao
passar, a bobina de percurso lento é acionada para baixo D e o elevador retorna ao andar de baixo.

S Vélvula de sobrepresséo: Girando ‘para dentro’ causara uma pressdo maxima mais elevada, ‘para fora’, uma pressao maxima mais

baixa. Ap6s girar ‘para fora’, abrir a saida de emergéncia H por um momento.
Verificagdo davalvulade sobrepresséo: N&o fechar repentinamente atorneira de fechamento com abomba em funcionamento!

EV 10

1.

Véalvula de passo: Se a bomba estiver funcionando com o cesto de transporte descarregado e a bobina B estiver sob corrente elétrica,
o cesto de transporte deve permanecer parado 1 até 2 segundos antes da aproximacédo. Girar o estrangulador 1 ‘para dentro* (sentido
horério) causarad um tempo de atraso mais curto, ‘para fora’, um tempo de atraso mais longo.

. Aproximag&o para cima: Com a bomba em funcionamento e a bobina B acionada (como em 1.), o elevador acelera de acordo com

0 ajuste do estrangulador 2. Girar o estrangulador 2 ‘para dentro’ (sentido horario) causara uma aproximagéao suave, ‘para fora’, uma
aproximagao dura.

. Frenagem para cima: Bobina B é desligada. O elevador é freado de acordo com o estrangulador 3. Girando ‘para dentro' (sentido

horério) causarad uma frenagem mais suave, ‘para fora’, uma frenagem mais rigida.

. Percurso lento para cima: Com a bobina B sem corrente (como em 3.), elevador continuara sua viagem com velocidade de percurso

lento, de acordo com o estrangulador 4. Girando ‘para dentro’ (sentido horario) causara uma velocidade de percurso lento mais lenta,
‘para fora’, uma velocidade mais rapida. Imobilizagédo acima: O motor é desligado. Eventualmente, a imobilizagéo do elevador sera dura.
Nenhum ajuste.

S Vélvula de sobrepresséo: Girando ‘para dentro’ causara uma pressdo maxima mais elevada, ‘para fora’, uma pressao maxima mais

baixa. Apos girar ‘para fora’, abrir a saida de emergéncia H por um momento.
Verificagdo davalvulade sobrepresséo: Néo fechar repentinamente atorneira de fechamento com abomba em funcionamento!

EV 100

1.

Vélvula de passo: Se a bomba estiver funcionando com o cesto de transporte descarregado e as bobinas A e B estiverem sob corrente
elétrica, o cesto de transporte deve permanecer parado 1 até 2 segundos antes da aproximagéo. Girar o estrangulador 1 ‘para dentro*
(sentido horario) causara um tempo de atraso mais curto, ‘para fora’, um tempo de atraso mais longo.

. Aproximacao para cima: Com a bomba em funcionamento e a bobina A e B acionadas (como em 1.), o elevador acelera de acordo

com o estrangulador 2. Girar o estrangulador 2 ‘para dentro* (sentido horario) causara uma aproximagao suave, ‘para fora’, uma apro-
ximagao dura.

. Frenagem para cima: A bobina B é desligada, enquanto a bobina A permanece sob corrente elétrica. O elevador é freado de acordo

com o estrangulador 3. Girando ‘para dentro* (sentido horéario) causara uma frenagem mais suave, ‘para fora’, uma frenagem mais rigida.

. Percurso lento para cima: Com a bobina A acionada e a bobina B sem corrente (como em 3.), elevador continuara sua viagem com

velocidade de percurso lento, de acordo com o estrangulador 4 Girando ‘para dentro’ (sentido horario) causara uma velocidade de
percurso lento mais lenta, ‘para fora’, uma velocidade mais rapida.

. Imobilizagdo acima: No andar escolhido, a bobina A sera desligada da corrente elétrica. A bobina B permanece sem corrente elétrica.

O elevador € imobilizado de acordo com o estrangulador 5, enquanto o motor da bomba é atrasado aprox. . ¥ segundo por um relé.
‘para dentro’ (sentido horario) causard uma imobilizacao suave, ‘para fora’, uma imobilizagdo mais rapida.

S Valvula de sobrepressao: Girando ‘para dentro’ causarda uma pressdo maxima mais elevada, ‘para fora’, uma pressao maxima mais

baixa. Ap6s girar ‘para fora’, abrir a saida de emergéncia H por um momento.
Verificagdo davalvulade sobrepresséo: Néo fechar repentinamente atorneira de fechamento com abomba em funcionamento!

Germany

Blain Hydraulics GmbH Tel. 07131 2821-0
Pfaffenstrasse 1 Fax 07131 485216
74078 Heilbronn http://www.blain.de

Produtos da mais elevada qualidade:

Blocos de comando para elevadores

aquecimentos de tanque - bombas manuais

valvulas de seguranca tipo para-quedas, torneiras esféricas

e-mail:info@blain.de




dores. Uma operagé&o ndo autorizada pode causar ferimentos, acidentes fatais ou danos materiais. Antes da manutengéo
das pecas internas, deve ser assegurado que a tubulacéo do cilindro esta fechada, a alimentacao de corrente elétrica do
elevador esta desligada e a pressao na valvula tenha sido reduzida a zero através da vélvula de saida de emergéncia.

Ajuste PARA BAIXO (valido para todos os modelos EV)

Os blocos de comando j& estéo ajustados de fabrica. Verificar o funcionamento elétrico antes de alterar os ajustes. Para testar se a bobina
magnética esta sob tenséo, remover a porca sextavada e levantar levemente a bobina - a for¢a de atragao deve ser perceptivel.

Ajustes de saida: Ajuste 7 & 9 nivelado com o flange. Eventualmente sdo necessarios um ou dois giros para um ou para o outro sentido. Ajuste
6 & 8 girar completamente para dentro e, em seguida, 1,5 giro para fora. Eventualmente é necessario dar um giro para um ou para o outro sentido.

@ Adverténcia: Os novos ajustes e a manutencdo devem ser realizados somente por pessoal técnico qualificado em eleva-

6. Aproximagé&o para baixo: Com as duas bobinas C e D sob corrente elétrica, o elevador acelera de acordo com o estrangulador 6 para baixo.
Girando ‘para dentro’ (sentido horério) causara uma aproximagao mais suave para baixo, ‘para fora’, uma aproximagdo mais rigida para baixo.

7. Velocidade de descida: A maior velocidade de descida do elevador resultado de acordo com o estrangulador 7. Girando ‘para dentro* (sentido
horério) causard uma velocidade de descida mais lenta, ‘para fora’, uma velocidade mais rapida. 8. Frenagem pra baixo: Com a bobina C sem
corrente elétrica e a bobina D ainda sob corrente elétrica, o elevador é freado de acordo com o ajuste do estrangulador

8. Frenagem pra baixo: Com a bobina C sem corrente elétrica e a bobina D ainda sob corrente elétrica, o elevador é freado de acordo com o
ajuste do estrangulador 8. Girando ‘para dentro* (sentido horario) causara uma frenagem mais suave, ‘para fora’, uma frenagem mais rigida.
Atencdo: Ndo fechar completamente! Se o ajuste 8 for completamente fechado (girado para dentro no sentido horario), o elevador
pode cair descontroladamente no amortecedor.

9. Percurso lento para baixo: Com a bobina C sem corrente e a bobina D ainda sob corrente (como em 8), o elevador continuara sua marcha
com a velocidade de percurso lento de acordo com o estrangulador 9. Girando ‘para dentro* (sentido horario) causara uma velocidade de per-
curso lento mais lenta, ‘para fora’, uma velocidade mais rapida. Imobilizagdo em baixo: Com as duas bobinas C e D sem corrente elétrica, o
elevador é imobilizado de acordo com o estrangulador 8. Outros ajustes séo desnecessarios.

Dispositivo de seguranca do pistdo KS: Solendides C e D sem corrente elétrica! O dispositivo de seguranca do pistao é ajustado soltando o
contraparafuso e girando para dentro (pressdo maior) ou para fora (pressdo menor) do parafuso de ajuste K. Com o parafuso K girado com-
pletamente para dentro, em seguida, retornado meia volta, o elevador descarregado deve marchar para baixo enquanto a saida de emergéncia
H estiver aberta. Se o elevador permanecer parado, o parafuso de ajuste K deve ser girado para fora até que o elevador desloque-se. Em
seguida, girar meia volta para fora para que o elevador também possa descer com o éleo frio.

Blain EV 100 Desenho seccional 1v%2", 2", 25"
z1

Posi¢cBes dos ajustes

Importante: O comprimento da rosca % “ nas conexdes
das tubulag¢des ndo deve ser maior que 14 mm!

V.

(Z77772

M1 Segunda conex&o do manémentro, %"
Z1 Conexao de interruptor automatico de aumento
de presséo, ¥4* M1
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Ajuste PARA CIMA

1 Ajuste giratorio

2 Estrangulador de aproximagéo
3 Estrangulador de frenagem

4 Ajuste de percurso lento

5 Estrangulador de imobilizagdo

Ajuste PARA BAIXO Pistéo giratorio

6 Estrangulador de aproximagéo Vélvula de retengéo

7 Ajuste de percurso de descida W Valvula de percurso lento ‘para cima’
8 Estrangulador de frenagem X Contra-pistdo

9 Ajuste de percurso lento Y Valvula de percurso lento ‘para baixo’

No modelo os elementos de comando
sdo suprimidos

Elementos de comando
A Solendide ‘Imobilizagéo acima'

B Solendide ‘Frenagem para baixo*
C Solendide ‘Frenagem para baixo’
D Solendide ‘Imobilizagao para baixo*
H Valvula de saida de emergéncia D C B A
S Valvula de sobrepresséo | ‘
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EV 0 A, B,W,34e5

EV 1 B,W,3e4

EV 10 Aeb5

EV 100 como indicado Seccdao vertical
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